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-La presenile invention concerne les moyens de fabrication 
. de bobinages h pas constant, en particulier des bobines &Lectri- 
ques a spires non jointives. 

J} ana de nombreux brevets sont decrites des methodes de 
5 bobiiiage k spires Jointivea, comma par exemple dans les brevets 
~ americaiils 3 807 029, 3 804 347, 3 989 200, mais les difficultes 

rencpntr^es pour l»obtention de spires non jointives h pas constant 
ne sont pas pour autant -surmontees. En effet, que la mandrin de * 
la bobine soit .du type rotatif autour de son axe longitudinal/ 
10 ouqu^il spit du type fixe, le fil .etant alors amend par un bras 
tournant autour de l*axe du mandrin, il est tres facile de foimer 
un bobinage h la condition que les spires soient jointives/ 
En revanche, d&s qu'ii s f agit de bobinages h spires non jointives 
et qu'une certaine distance constante doit Stre maintenue entre 
15 ces derni&res, la fabrication de tels bobinages est tres diffi- 
cile h obtenir* partictiiiferememt en grande s£rie, 

La prdsente invention a pour objet d f obvier a ces incon- 
venients. Elle,permet d»obtenir,"au rythme rapide de la production 
en grande aerie, des bobines a spires non jointives et h pas cons- 
20 tant^ On sait que de telles bobines sont notamment utilisees 

pour constituer les eiiroulements dits tertiaires des transforma- 
teurs tres haute tension des rdcepteurs de television. 

Suivant la presence invention, la longueur du pas est 
maintenue constante au moyen d«un element dont l^ncombrement 
25. longitudihalement & l»axe du mandrin est prdvu pour determiner le 
pas requis, le dit element prenant appui sur la derni&re spire 
bobinee pour guider la spire suivante et dtant mobile le long du 
mandrin de f a?on It maintenir l^cartement requis entre spires 
sur toute la longueur du dit mandrin. 

30 Suivant un mode de realisation, cet Element est const ituc? 

par la boucle d f un fil dont le diametre correspond aux dimensions 
requises prScitees, cette boucle etant tendue de fagon k n'Stre 
depiacde que parall^lement elle-m§me sous l r effet de la forma- 
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tion des spires de l»eirroulement. Suivant un autre mode de rea- 
lisation, cet element peut 8tre constitue par une tige recourse 
solidaire d'un coulisseau se depla§ant le long d'une glissi&re 
parallels k l»axe du mandrin. 

5 L 1 invention sera mieux comprise, et d'autres "buts, caracte- 

ristiques et avantages de celle-ci apparaltront h la lecture de 
la description qui va suivre, en se report ant au dessin annexe/ 
description et dessin etant donnSs uniquement h titre d^xemple 
non limitatif pour illustrer deux modes de realisation de l'in- 
10 vent ion. 

La figure 1 illustre un premier mode de realisation de 
l f invention, suivarit lequel l'espacement desire entre les spires 
est obtenu h I'aide d'une "boucle de fil d*un diam&tre predetermine 
solidaire d'une masse dont l»effet s'exerce par gravite. 

15 La figure 2 represente une variante apportee au dispositif 

represente figure 1« 

la figure 3 represente une autre variante de realisation, 
dans laquelle la "boucle est en mati&re dotee d'eiasticite. 

La figure 4 illustre un second mode de realisation de 
20 1 » invention , suivant lequel la fcouche est remplacee par tine tige 
rigide solidaire d*un coulisseau taraude mobile le long d 1 une glis- 
sifere filet6e. 

Conf oCTiement h. la presente invention, comme il a ete indique 
precedemment, la longueur du pas est maintenue constants au moyen 
25 d , un element dont 1 1 encombrement longitudinalement h l , axe du 
mandrin est prevu pour determiner le pas requis,le dit element 
prenant. appui sur la derni&re spire "bobinee pour guider la spire 
suivante ou sur le bord du mandrin lui-mefle s f il s»agit d'une pre- 
miere spire. 

30 Cet element, dont la f onction est done de def inir de fa$on 

precise la distance entre deux spires successives, doit se depla— 
cer longitudinalement au mandrin de f agon h preceder le bobinage 
d f une nouvelle spire. Ce deplacement est obtenn de fagon simple 
par les moreens de I 1 invention. 
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Dans les formes de realisation representees, le mandrin 
utilise est du type rotatif autour de son axe. Cependant 1" in- 
vention est egalement applicable a un systeme de bobinage compre- 
nant un mandrin fixe autour duquel tourne un bras distribuant 
5 le fil de. bobinage. 

Sur la f igure 1, le mandrin 1 est rotatif autour de 
l»arbre XX 1 materialisant I'axe de rotation de ce mandrin. Le 
fil de bobinage est distribue au moyen d f un bras fixe ,non re- 
presentee perpendiculairement a l r axe du mandrin et la tension 
10 est telle que le fil ne prenne Jamais de mou et s»appuie ferme- 
ment sur la surface du mandrin. _ 

II est a npter que selon les metbodes conventionnelles, 
lors de 1* operation de bobinage, le fil est acerocbe, h I'une des 
extremites 2 du mandrin, puis ce dernier est entraine en rotation 
15 de manifere que la tension du fil soit assuree. Si un pas deter- 
mine est desire, le bras distribuant le fil est deplace longitu- 
diiaalement suivaiit un axe parallels h l f axe du mandrin. L f expe- 
: rience montre qu'alors le pas pbt enu n 1 est aucuiiemeht precis, 
particulierement si le mandrin tourne. a trfes grande vitesse. 

20 Siiivant un premier mode de realisation de Invention - 9 

une boucle -3 d*un fil dont le diametre -correspond aux dimensions 
requises pour l»obtention du pas desire repose sur un arc de cer^ 
cle adjacent h la spire precedemment bobinee, de telle fagon que 
cette dernifere fasse eff ectuer h la dite boucle une translation 

25 iongitudinale lorsque le mandrin est entraine en rotation. 

Afin de maintenir la boucle tendue et ainsi eviter que 
le fil.de bobinage saute par dessus cette boucle. lors de la fa- 
brication ou que la boucle saute par-dessus les spires bobinees, 
cette boucle est solidaire d'une masse 5 qui engendre une force 
30 perpendiculaire h l'axe du jnandrin de fagon h. maintenir la dite 
boucle ^au contact du mandrin (Pig.l). 

Selon une variante de realisation, cette masse 5 peut 
frtre associee, comme represente figure 2, h une poulie 4 dans 
laquelle passe la boucle 3, de telle fagon que cette boucle ne 
35 freine aucunement le mouvement du mandrin. Cependant, une masse 
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telle que 5, l.cvvrde, pevt Stre amende h prendre un mouvement 

dangereux pour l f operateur, et en particulier elle peut tomber 
par suite de la rupture du f 11 constituant la boucle. 

Sur la figure 3, la masse 5 est supprimee et le contact 
5 permanent de la boucle port an* la reference 6 est obtenu par 
l f dlasticite pro pre de la raati&re constituant cette boucle. 
Suivant cette forme de realisation, dans la "boucle 6 est engage 
la gorge d'une poulie 11 libre en rotation autour de 1» arbre 9 
le long duquel elle peut egalement coulisser librement, le depla- 

10 cement longitudinal de la boucle 6 sur le mandrin 1 provoquant 
un deplacement identique de la poulie 11 sur l 1 arbre 9oDe cette 
manifere , la presence de la boucle ne freine pas la rotation du 
mandrin et les dangers dventuels pouvant resulter de 1* utilisa- 
tion d'unenesse sont eiimines. 

15 Cependant, le fait d^tiliser une boucle f ermee peut 

ralentir le rythme de production puisque d'une part,, h chaque nou-- 
velle couphe de spires, et d 1 autre part, pour chaque nouveau man- 
drin a bobiner, il est n^cessaire d'enlever cette boucle et en- 
suite de la remettre en position* Cet inconvenient peut Stre sup- 

20. prim^ en appliquant le mode de realisation represents figure 4. 

3ur cette figure, un coulisseau 7 'est mobile le long d f un 
arbre 9 f oimant glissiere et parall&le h l 1 arbre 10 du mandrin* 

''" Une tige rigide 12 dont une extremite est' sbiidaire du coulis- 
seau 7 est recourbee h son autre extrdmite de fag on k epouser 

25 partielleaent la forme du mandrin. Le f il deiivre destine: k f or*- 
mer une ntfuvelle spire est au contact de la tige 12 et le depla- 
cement longitudinal de cette tige determine la distance requise 
entre deu* spires consecutives,c*est-k— dire un bobinage h pas 
constant. 

30 Si le pas, par exemple trfes court,ne peut pas 8tre 

determine par l r encombrement de la tige longitudinalement au 
mandrin, conf ormement a la disposition representee figure 4,' 
1* arbre 9 est filete et le coulisseau 7 taraude. Le filetage de 
I 1 arbre 9 correspond au pas requis et cet arbre est entraine en 

35 rotation identiquement h l f arbre 10 du mandrin 1 au moyen d f un 

element de transmission 8o 

Il est evident que toutes modifications apportees par 

1» Homme de l f Art aux formes de realisation donnees h titre d»e- 
xemple ne sortiraient pas du cadre de l r invention. 
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1« Dispositif ;de . guidage de fil pour l*obtention de 
bobinagesS. spires non jointiyes et h pas constant 
caracteris6 en be. qu'il comprend un moyen mobile constamment 
ins£r6 des l f origine de la constitution du bobinage entre la 
5 derniere spire f orm£e et. la portion de £ ±1 distribu^ prenant 
contact avec le mandrin support du dit bobinage de maniere que 
le pas de l^nrbulement soit determine par l f encombrement du 
dit moyen mobile longiinidinalement a l»axe du dit mandrin* 

2o Dispositif salon la revendication 1, caracterise 
10 en ce que le moyen mobile est constitu^ par une matiere souple 
telle que sous f orme de f il dont Xe contact permanent avec le 
. mandrin resulte de Inaction d*une masse sollicitee par gravite. 
de telle sorts que le pas constant requis resulte du contact 
permanent du dit moyen mobile r d*une part avec la derniere 
15 spire nouvellement constitute et d f autre part avec la partie 
da fil distribud, la formation progressive de l , enroulement 
determinant le mouvement .du dit moyen mobile le long du mandrin. 

3. Dispositif selon la revendication 2 f caracterise en 
ce que la matiere : souple telle qu'.en forme : de f il cpnstitue une 
20 boucle ferm^e dans laquelle sont engages d'une part le mandrin 
de bobinage. d 1 autre part tine poulie tourillonnant autour d f un 
axe solidaire de la masse. 

4o Dispositif selon la revendication 1, caracterise* en 
ce que le moyeri mobile est constitute par une boucle de fil 
25 elastique tendue d f une part sur l'axe du mandrin. d 1 autre part 
sur une poulie tourillonnant iibrement autour d f un axe paralel- 
le k 1* axe -du mandrin. 

5o Dispositif selon la revendication 1, caracterise* en 
ce que 1« element mobile est constitue par une tige rigide 
30 recourbee h i'une de ses extremit^s pour epouse* la section • 
transversals du mandrin sur au moins la moitie*. de cette sec- 
tion^ tandis que !• autre extremite est solidaire d»un coulisseau 
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mobile sur une glissifere telle qu»un arbre , disposd paral- 
Ifement h I'axe longitudinal du mandrdju 

6 # Dispositif selon la revindication 5 f caract<§ris3 
en ce que le coulisseau est taraud£ et engage dans une glis- 
sifere filet de h un pas identique h celui de l f enrouleinent f " la 
dite glissifere <§tant entrain£e en rotation h une Vitesse iden- 
tique a celle du mandrxn. 



